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无线技术在工业场景部署在增长

• WiFi、ZigBee、蓝牙等技术的局限性
• 柔性制造还没有崛起

今天无线技术还没有在工业场景广泛推广

工业互联网: 网络是基础，平台是核心，安全
是保障

今天工业网络链接以现场总线和工业以太
网为主

2017年统计

2020年统计

今天无线链接在工业互联网还是占小比率

HMS每年工业链接调研



Capgemini（凯捷管理顾问公司）公司发布
的“5G in industrial operations”里调研
了800多家工业制造业。

云计算（包含边缘云）和5G，排名第一和二
，被制造业视为数字化转型的最关键技术。

5G+边缘云在未来工业领域的重要性

企业增长咨询公司Frost&Sullivan预
测，到2022年，大约90%的工业企
业将使用边缘计算。



新基建：加速5G和工业互联网的融合

前工信部部长苗圩说过“5G真正的应用场景，80%应该是用在工业互联网领域”
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移动机器人（AMR）向密集部署、多功能聚合、高效调同
方向强势发展，亟需更专业的基础设施支撑

• 某6000㎡3层立体仓，2000辆AMR，部署密度
达到0.35台/㎡，需要工业WiFi AP数量约30-60
个；

• WiFi存在抗干扰差，AP间切换时延长，容易堵
塞等问题；

• 同时传统工控机用于快速稳定调度如此海量
AMR也逐渐成为一个瓶颈；

• Local 5G部署通过2-3个pRRU就可以覆盖同样
面积同时没有WiFi的这些问题；这个再匹配上
边缘云也能扩展式支持未来更超密集AMR场景

超高密集部署

• 某复合型AMR，集视觉导航、自动巡检、物料

视觉识别、货位视觉识别等功能于一身，配置6

个摄像头（1080p或者4K）以及协作机械手;

• Local 5G边缘云端到端支持和保证不同摄像头

视频流差异化QoS，配合移动机器人功能逐步

升级代替更复杂工人操作；WiFi+工控机的瓶

颈将越逐明显。

功能集成型复合移动机器人

• 多AMR协同搬运大型构件需要各AMR和中

控调度系统实时交互，网络时延越低，多

AMR协同速度越快，协同效果越好；

• 这个需要端到端基础网络时延越低越稳定来

实现；WiFi+工控机将无法满足苛刻要求；

• Local 5G边缘云端到端稳定时延已达10ms

，后续理论可达1ms。将对新型移动机器人

场景如协同AMR带来颠覆性改变。

协同AMR崛起



艾灵Local 5G边缘云：打造端、管、云、应用一体化
工业互联网工厂级特色解决方案

5G内网复用网络切片 轻量级核心网

敏捷部署远程运维 轻量级云平台

各类传感器 摄像头 PLC                                     I/0模块 专用控制器

工控机 PC机 服务器

……                                

AMR

功能、移动性增强

工业视觉

敏捷、开放、高效

无线PLC

可靠性增强

AR/VR

移动终端渲染增强

……                                

Local 5G边缘云 2.0 四月底发布！



艾灵Local 5G内网：完全部署于工厂，大幅提升工业互联网
最后一公里网络管道能力
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艾灵Local 5G网络拓扑 艾灵Local 5G能力

各类机械手 各类机床 AMR/AGV 工业/安防摄像头



边缘云PaaS平台能力：打造首朵工业原生边缘云，
实现高可靠、轻量化交付

通用PaaS平台

实时数据库

运维管理

工业机器视觉 SOP检测 产品质量检测

云-边-端-网协同

服务化架构

高可用保障 低代码支持

对接第三方云产品

CI/CD

业务运营管理

企业用户管理

应用开发运维

OPC UA

ESB消息总线

工业大数据 资产定位

远程控制

无线数采

通用aPaaS组件

超轻量部署
（单节点）

集群式部署
（多节点）

GPU池化

场景化aPaaS组件

设备接入管理 ...

强安全防护

边缘云硬件设施



艾灵利用5G+边缘计算赋能全球最大建材企业
世界首条预制构件循环生产线

技术瓶颈

■ 生产区至仓储区成品转运依靠叉车，

转运效率低，用工成本高。

■ 产线移动物料需要实时定位，普通光

电传感器需要密集部署，误报率高，

无法与下一工序全自动对接。

■ 移动无动力窑车与动力拖拽系统自动

关联性差，需人工操作。

■ 模具车脱轨发现不及时，易造成二次

事故。

■ 。。。

应用能力强化

■ 提升AGV系统可靠性。采用5G+AGV融

合方案，AGV全场无需切换AP，全天候

工作无掉线情况发生。

■ 提升物料感知能力。艾灵通过5G+工业视

觉，将产线只能感知有无的能力提升至可

准确感知物料类型，系统联动控制准确率

100%。

■ 设备代人，提升控制系统智能化水平。实

时动态感知窑车和拖拽车相对位置，实现

按需拖拽。

■ 提升状态感知能力。市面无现存传感技术

能识别模具车脱轨，艾灵实时进行感知，

发现异常立即触发应急程序，避免造成二

次事故。

■ 。。。

实施效果

工厂数字
化水平

20% 25%

窑车产线
流转效率

生产调度
决策效率

80% 15%

工厂布线
成本

用工成本 安全生产
风险

40% 25%



艾灵已布局拓展全球业务，覆盖十余行业
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全球业务分布

■ 汽车制造 ■ 医院 ■ 建材 ■ 电力 ■ 消费电子 ■ 汽车制造■ 自动化■ 能源 ■ 农业机械 ■ 银行
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